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از گيرند كه چگونه پاسهاي جوش را ايجـاد نماينـد و مـواردي                مبتدي جوشكاري ياد مي     6 
 7  .اين قبيل

خواهند آن را بـه        كتاب براي كليه اشخاصي است كه داراي دانش مقدماتي جوشكاري بوده و حال مي              8 
 9  .لي تجربه كنندمصورت ع

 10 به خارج از كلاس درس قدم نهاده و كاربردهاي تعميراتتكنيكهاي جوشكاري در ساخت و توليد و  
عملي اين مطالب در زنـدگي واقعـي نظيـر تعميـرات شاسـي وسـايل نقليـه، ميزهـاي سـاختماني،                       11 

   .كند  را بيان ميبراكتهاچارچوبهاي مستطيلي و قوطي شكل و 

   :گيريد  در اين كتاب موارد زير را فرا مي

  شفت ساييده شده بـه وسـيله فلـز جـوش، جوشـكاري              روشهاي حل مشكلاتي از قبيل ساخت يك       •
ــت ماشــين جوشــكاري توســط      ــزايش ظرفي ــا، اف ــولادي ســوراخ شــده درون چارچوبه ــاظ ف حف  

  جوشكارها،

  تهيه فهرستي براي طراحي يك محصول جوشكاري شده، •

  ترين روشهاي جوشكاري لوله و وسايل نقليه، متداول •

  توان جايگزين قطعات ريختگري نمود، چگونه قطعات جوشي را مي •

  توليدكنندگان عمده ابزارآلات و تجهيزات و سايتهاي اينترنتي آنها، •

  ،اي شعله  وگيري  تاب،ابزارآلات و روشهاي خمكاري •

تمريناتي بـراي اتـصالات، وصـله سـتونها و بـستن بـه وسـيله پـيچ از جـنس فـولاد سـاختاني و                           •  
  سازي جوشها و  براي اندازهراهنماييهايي

  .اصول علم استحكام مواد •

پردازيد، من اميـدوارم كـه         اين كار مي   به صورت تفريحي   شما يك دانشجوي جوشكاري بوده و يا فقط          25 
 26  . مهارتهاي جوشكاري كمك نمايدپيشرفتاين كتاب به شما در 

   :كترونيكي بفرستيد براي ارسال نقطه نظرات، اصلاحات و پيشنهادات به آدرس زير پست ال
weldbook@earthlink.net   
Frank Marlow  
May, 2002   
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