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و قطعات جوشكاري شده نيازمند آشنايي با بـسياري از فاكتورهـاي كنتـرل كيفـي جـوش                   جوشها   بازرسي
 شامل بازرسي ابعادي، تستهاي غير مخرب، فرآيندهاي جوشكاري، متالورژي جوشـكاري،            اين فاكتورها . باشد  مي

بازرسي و تست خواسـته     ات  ملزوم. دنشو  تستهاي مخرب و تأييد صلاحيت دستورالعملها و پرسنل جوشكاري مي         
ها و علائم جوشكاري  شده در كدها، ضوابط ومشخصات؛ استانداردهاي پذيرش استفاده شده و توانايي درك نقشه

شناخت ناپيوستگيهاي مربـوط بـه فرآينـدهاي مختلـف          . باشند  و تست غير مخرب نيز از جمله اين فاكتورها مي         
قطعات حاوي اين عيوب پذيرفتـه  (و عيوب مردود  ناپيوستگيهاجوشكاري و توانايي تشخيص تفاوتهاي ميان اين        

  . بخشي مهم از بازرسي جوش هستندنيز) شوند نمي

.  سوم هندبوك بازرسي جوش توسط كميته روشهاي بازرسي انجمن جوشكاري آمريكا تهيـه شـده اسـت                 چاپ
اين مسأله به ويـژه بـراي       . دباش  هدف از چاپ اين كتاب فراهم نمودن منبعي موثق از اطلاعات مفيد و مرجع مي              

 شغلي بايد اطلاعـاتي راجـع        را انجام دهد و بنا به موقعيتهاي       شخصاً بازرسي  تواند  نمياي كه     تكنسين دوره ديده  
همچنين اين كتاب براي شخصي در نظر گرفته شده است          . به بازرسي جوشكاري داشته باشد، قابل استناد است       

  .  بازرسي جوش را مرور نمايدخواهد كليات  ميكه به كار بازرسي اشتغال داشته و
رح شده در فصلهاي مختلف كتـاب وجـود        مباحث مط  هاي فني و مهندسي كتابهاي زيادي راجع به         تابخانه ك در

توان از مشخصات و كدهاي بيشماري كه در بخشهاي مختلف كتاب به آنها   براي كسب اطلاعات بيشتر مي    . دارند
  . ده نمودارجاع داده شده است نيز استفا

همواره كدها يا مشخصات قابل اجراء براي هر قطعه جوشي خاص بر كليه             .  كتاب يك مرجع آموزشي است     اين
در اين كتاب لزومـاً بـه مباحـث كلـي پرداختـه شـده و از           . ندرموارد و اصول ذكر شده در اين كتاب ارجحيت دا         

 اينرو، مثالهاي ارائه شده، مواردي كلي بـوده و تنهـا            از.  است نشدهشرايط اجرايي يك نمونه خاص هيچ صحبتي        
 ه اسـت تـا بتـوان از آن بـه عنـوان            در نگارش كتاب تلاش زيادي صورت گرفت      . شوند  براي درك موضوع بيان مي    

اگر چـه بيـشتر اطلاعـات ارائـه شـده در      . راهنماي آموزشي براي بازرسان، مهندسين و جوشكاران استفاده نمود    
توان براي ساير قطعات جوشـكاري        شوند، ولي بيشتر آنها را مي        جوشكاري قوسي مربوط مي    كتاب به فرآيندهاي  

  . كار برد نيز به) ساخته شده توسط ساير فرآيندهاي جوشكاري(شده 
كاري منتشر شده توسـط انجمـن جوشـكاري آمريكـا       كاري شده، به هندبوك لحيم       بازرسي قطعات لحيم   براي

دسـتورالعملهاي   (AWS/SAE D8-7قطعات جوشكاري شـده بـه روش مقـاومتي،    براي بازرسي . مراجعه نماييد
 .استفاده كنيد) اي ي مقاومتي نقطه جوشكار–پيشنهادي براي كنترل كيفيت جوشهاي خودرويي 

راهنمـاي بازرسـي غيـر     (AWS B1.1 كسب اطلاعات بيشتر در زمينه روشهاي بازرسي غير مخـرب بـه   براي
  . مراجعه نماييد) راهنماي بازرسي چشمي جوشها (AWS B1.11و ) مخرب جوشها
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