
  

 �	 ��م ��او�� ��ن و ��د           ���� ���� ا���
	 �����رد

  �او�ـ� روز� د� ره��ـ��ـ��او�ـ� ��م و ��او�� ���          �
  

  

  

 ��� �� ��� 	
���� 	
 ������ ������ ������ ����������  

                                                 �  

  ��� �� !�� 	
 �����"��#��$
% &��� ��'( � )�*� ����*�����  

  

  

  

  

  

  

  

  

 
  

  
  

  

  

  

                                                       :   �������	 
��
���� ������
�  

 
 
  

  

  

  

  

  

  

 
  



   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

 ���� ���	�
	� � �
�	�� � �
���� ��
�� ���
� ����� �
�� ���1348   !�"� 
� #
�$ %&
� ��'�

(��� )*
+� ���, �- 
�� ��� *�� .�/
0 ����1 -�
�  ���
� 2
345 2-�� �	& 67
8 
� 9:5 
� 
�� 
;
�  

  

  
  

 

 

 ����� �����       �	
� 9  -34 -8666- 600-978  

             978-600 - 8666-34 - 9   ISBN

 

 •   !
"# $
%        :   )��
�����CNC "�� �
 ��$+�SIEMENS−NX 

• &
'�                : ����� 	 
��
������������
� 

•          ��
%       :  <�
= 

• �() �*+,�-    :  �
4!:>?4� 6�=
/ 

• .���/                :  30 �A+ 

•  0
1 2	'%       : 34�5   (
�	1399 

 

 2�� 7'+*� 8��� �9% :��	 ;'<= ��>#.  

 : ?�(
9"%� �(@) �BC�� �
,
41- E,
C�  ��
F$ )
3���2–  )��*�
/ �
�!1
'-  ���� #�2 G506  

 : ABC �(@) �BC�� �
,
41- E,
C�  ��
F$ )
3���2–  )��*�
/ �
�!1
'–  ���� I�  �	� G208  

,-.� :7999 6646  �66951832  �66951831-021 - ;
+ :3626 6695-021 � 3 112 112 912 0� 

 

  

 6'
	;
'   	, : �
7
���>8�4' �6�=
/1364 -                  .  

-�L���5 #
� � ���	8   M-
?	4;
� :CNC #
� 
, -�N/�SIEMENS-NX 	, 
7
���>8�4' (���/.6�=
/  

 
�� P
�:��   �<�
= 
�� :��
F$ :1398.  

M
�
R P
�:��    :292-��� :.S .)2
�/ <�� I� +.���+ ( 3�-  �:,)  

 I,
;   :978-600-866634-9 

W7�4� �� �'
F/�"   
X4/ :  

Y�7��  #
� :�� -�N/� %?��- - �4;
� -�N/� M
�- - 2�8 �
!	&M - - #
� -�N/�- - M-
?	4;
� 

Y�7��   :Unigraphics NX (Computer software) Machine-tools - - Numerical control - -  

    Software - - Machining 

 )2-�	,M )
3	&   :1189TJ 

 )2-�	,M 2�� �   :9023/621  

 '
	�,
!& )-
�;  A�    :6057991  
   



  

  

  

  

  

  

�������� NX  �� ��� ��	
�� ��
� ������
� �����   ����� ����

 �	 �� �!CAD/CAM/CAE   "�
#!
$����
% �� ��� & �'� �
�� �����  ���

(�)��*�  �	 �� �!CAM �� ��
� �$  (��
�) +�,� "�� .!&�    �&.��� ��$

Manufacturing  "���
� �����  ���  ��!
�%     ��
�$ ����$� 
 �/� 0� 1�# & !

" ��� �� �3  �����4  & ����5  �
� ����CNC  �! �
��  ������ NX  �!

 .�'� 20� 3� $ +�,� "��  

�	
 ���� ��         �� ������4 56 �� ",���! 2�
�
� ��$ �+��,� "��� ���

��7�      �� 2!�&4 ���7� 
�� ��
�$ .��'� +�,� �! 20� 2!�&4 ��� �! 20

�	�4 
8� !��� 9&� �$ +�,� ",� 30���: �$ �0,$� 20	���: �+�,�  20�

�� �;' &  
8� !��� �����4 56 � �! �� ���$� 
 /� 0 1�# <=�
� 0���#

 56 �� .0	� 20��>� 20� �?��� ��7� ��
$    �! ������4 ����DVD  ���� 

   
�8� !���� 2��
� & ��� ����! 56 � 
� & �'� 20� 2!�&4 +�,� 2�

�

��   +��,� ",� 30���: .�'� 20� 2���� 34 �$ +�,� ",� �! �� 0��$

�$ �� 20	���: & 0	,/� 
@�0�� <
�� �����4 56 � 30�! & <��� ��A

 �	�4 20� 2!�B,'� C� 6
D �$�� 	�    <���� ���	�� "
�E .0�	   ����NX 

��7� �! 5� �� DVD ���   ���
� �$ 2�

�Siemens Part File   !���&

�� 20	���: & 0���!  �! <��� 3!
� ��$ �$  0���#�
� �����  0 1�# ���$� 
 /�

�0� .0	� 20��>� �� 20�  ���CAD ��7�  �! 5� ��DVD ����   2�
�
�

    ���
� ��$ +��,�STP  &Siemens Part File    ���# ��'� 20�� 2!�&4

0���,$ 20	���:  �
�� �� �����4 56 � �! 20� ��F�� <=�
� �0� �&� ��

  .0	�  

��    2�@,�'! & ��0�	�4
� ��$ ���	�4 C��0G� +�,� "�� �&� <��   ����

CNC      2�@,�'! ��,:��' H�
�># ��$ �&! <��� .�'� 20� 2!�&4   ����

CNC ����   ��
��$ ������
$ 0�� 1�# �! 5��I� C�D���E�� �� ����� .!��!
��%

2�@,'!  ���CNC �/'&
% �/% J�E��   C�� 6
D 5�I� ��
$ & �'� �

  2�@,�'! ��'�	� ��
= & K #�
	 ' �$ ���	�4 ��/'&
% �/%   ����

CNC !
 L ��
M ���# !��� 0��$ �
,=.      ��$ +��,� "��� ���' <�� �N1

     �� #�
	 ��' CO!���P� 3!�&4 ���'0$ & ����/'&
% ���/% J���E��

2�@,'!  �
� ���CNC  �� 2!�B,'� &�
� ����� Post Builder ��  .!��!
�%  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
�� �!�
� ���IQ <����  1�# �� ��� /� 0C� ?�� �$ ���$� 
  H E�# <���

�� 5>� & 5F	% <�� �! .�'� 20� 2!�!     ��
�$ ��O ����R� ��$ 0 ���#

    S ��� ��$ ����Manufacturing  �
��  ������      ���
# �! ��� 0���� �	��4

�
/M ��7� �20� �?��� ��� 56 � 2�

� �$ T6,*� ���    2!�&4 ������4

��� <���� �! .���'� 20    C��� 6
D 5��I� & 5,��>� �5,��B� ����� �����  

Mill Planar� Mill Contour  &Mill Multi Axis    ���7� 2�
�
� ��$   ����

 20��� 2!�! H ��E�# !0��P,�  C���
 8	# .0���� Cutting Parameter &  

None Cutting Move C� 6
D ��
# �! �� 9&� & ��  ��� ����	 ���� 

(�R�
G# <�� �! 0	,/� 3�/��20� 2!�! H E�# 5�!��� & 5�! ���   0���

��7� & <�� .�'� 20� 2!�&4 5� �A�$
� ���  5�!� ' & 5�!��&! ���

 J�E�� �$����	 ��� Mill Multi Blade & Mill Rotary  ���   & 0����!
%

����7� �!����IQ <���� �!   ��
��$ �����$� 
 ��/� 0�� 1�# �� �
,��> $ �����  

2�@,'! �
� ���CNC <�� �! .�'� 20� �?���  J�E�� �$ 5� 5�!���%

 �
� ���
1
,	� �$ � 1&� ���	�4CNC .�'� 20� �,:�!
% 

�
��  ���7� �! 0 ��$ �,��!        U0�� +��,� "��� �! 20�� ��?��� ����

 9���4�
� �����      20�� 2!
�$ ���� ��$ 9&� �'� "�
� �N1 & �'� 2!�$

�	 I$ ��
$ 9&� "�
#����	 ���  2�@,'! �&� �PVM 34 �PM�&0��R� .

 �! �������	     �!��P$� ��M! ���PVM �	� 3�W
� �6���D 
X� �PM�&

       ��$
F# ����: ��PVM ��'0	� �2�@,�'! �&� ��PVM ",/$ 2��� ��PVM

" ��� .0��� �,�
L 
8� �! ���$� 
 /� 0 1�# �! 0��$ 
@�! <���D & ���  

��          ��$ ���L ��$ ���L 20�	���: ��# ��'� 20�� �P' +�,� "�� 9��@�

����	 ���  �
�CNC  �!�
� ����� NX   �� 2!�B,�'� �$ 0���,$ & !�� �	�4

��7� 56 � & ��      ��$ �� 34 & ��,�
L !��� �� 
�8� !��� 9&� �����4 ���

 �! <��� ��A�
� ����� .0�! ��F�� 

�� ���
= & Y�
A C���>,�� �� �# �'� ��O 3���%    Z0�	I� ���M4 ���

.5��
� ���!�0M & 
�># �0
�� 

�� � [=���) & 3�L0��	���: ��� 6� ���E�G# 3�
��8���� ���� �C�
��8� ���# !

       2��
��� ���$ �� +���,� "���� 2����$�! !���: C�!���G,�� & C�!�I	��> %

09132567029 �� % �! 3�'� .0	��
� ��'�� ���F� ��\� ��� 



  



  �����      V  

��� 1   ����� � �	
� ����
 ���
 CNC ..... )25-1(  

1-1   �����  	
�� 
���� 	��(CNC)                                      

1-2     	��������                                                                   

1-3    ����� ��� ������CNC                                                       

1-4   ��� 	����� �CAM                                                      

1-5    "�#��
 	���$%�CNC                                                      

1-6    	��������2 "�$%�                                                      

1-7    	��������3 �$%�                                                      

1-8    	��������4 �$%�                                                      

1-9    	��������5 �$%�                                                      

1-10    "�#��
 �
 "�� +,�-. �/0 1�2�CNC                                                       

1-11      3�444567� ��$4448� 	�444��������9 :� �444��; 

"�#��
  	��CNC                                                        

1-12   "�#��
 :� ���; � �-�  	����,<�  = ��CNC                                                       

1  

2  

3  

4  

4  

7  

8  

9  

10  

12  

  

15  

15  

����� 2    �����
� �
����
 � ������� �! �
��" CNC 

.............................................................. )39-27(  

  
2-1   �>����                                                                                                             

2-2   "�#��
 �
 "�� "
�/��� 	���$.$�  	��CNC                                                       

2-3   ?�9 @8A�� 	��  "�#��
 �
 	�CNC                                                      

2-4   ���
$���                                                                                                             

2-5   "�#��
 �
 @�B; @C� 
����  	��CNC                                                    

2-6   D,$-. = ��E���;�  ���;� "����(Tool Changer)                                                       

2-7   ������� "�#��
 �
 @-FG ��B; 	��  	��CNC                                                       

2-8   ���H. ����� 	��; I�$. "����CNC                                                      

2-9   "�#��
 	���$%� J �%� K�$9 (Axis Cover)                                                      

27  

29  

32  

34  

35  

37  

38  

39  

39  

����� 3   &
'(���) *��
+�����  �
��"CNC  ���,! �

-�,���! ...................................... )83-41(  
 

3-1   L�.�8��� M��                                                                                               

3-2   I��� +�0$.                                                                                                

3-3   NOP +�0$. 	��E                                                                                               

3-4   NOP +,�-. "�#��
 �
 ���;� 	��ECNC                                          

3-5   Q$A��OA +�0$.                                                                                                

3-6   N�8� I
�
 ���R.    Q$A��4OA @4; Q$A��OA L, :� ��

�#,
      

3-7   �$B�=�9 NB9                                                                      

3-8    S,� CLSF                                                                                                

3-9   @����; �$B�=�9 NB9 	��3 �$%�                                         

41  

43  

44  

46  

47  

  

  

53  

55  

56  

3-10   "�#��
 L�.�8���  	��3 �$%�                                         

3-11    ���;� 	����B� �$B�=�9 NB94 �$%�                                          

3-12   "�#��
 �$B�=�9 NB9 = L�.�8���  	��4 �$%� 

@� 	���
 = ��� 	=� ���OA �$%� �; ��T�                                          

3-13   "�#��
 �$B�=�9 NB9 = L�.�8���  	��4  �$%�

�#�� 	=� ���OA �$%� �;                                          

3-14    ���;� 	����B� �$B�=�9 NB95 �$%�                                         

3-15    ����� �$B�=�9 NB9 = L�.�8��� SU5   �$4%�

 �7��A �$%� =
 �; ��� 	=�(table-table)                                         

3-16    "�#��
 �$B�=�9 NB9 = L�.�8��� SU5   �$4%�

CNC �#�� ������� �;- �#�� (head-head)                                         

3-17    ��� � ���Post Builder                                         

58  

58  

  

61  

  

64  

68  

  

71  

  

74  

77  
 

 ������4    -) �-
 ������
� �
���0� *���1 21����3�  

4�5 -
�6
NX ................................... ...)92-85(  
 

    

 

 ���5    7�"
8�CAM  -
�6
 4�5 -)NX ..... )119-93(  

 

5-1    ���;� ��B�                                                                      

5-2    	��������Mill Planar                                                                   

5-3    	��������Mill Contour                                         

5-4    	��������Mill Multi Axis                                          

5-5    3�5�6� "�#��
MCS                                          

5-6    ��� � ��� �
 ���;� ��B� 
�V,� ��� ��=�NX                                          

5-7    @-FG @����(Part Geometry)                                         

5-8  W$�; @����  ���(Blank Geometry)                                        

5-9    LA @����(Check Geometry)                                        

5-10    	�������� NU�B�(Cut Area)                                        

5-11    	�������� @�U��(Cut Region)                                        

5-12    "��$,
 @����(Wall)                                           

5-13    :�� @����(Boundary)                                        

5-14   Trim Boundary                                                                          

5-15    +� @����(Floor)                                                                          

5-16    ���;� Q�6���(Tool)                                                                          

5-17      X=� :� "
�/�4�� �4; ���4;� ��B� ��>$. YF��   	�4�

 	
�444�(Drive Method)  �E�,$4445. ��
�444; =

(Projection Vector) ��� �
 ��� �NX                                          

5-18   ���;� �$%� 
����                                           

5-19    �Z�� ��
��;(Stepover)                                         

5-20    ���; Y8� I����Common Depth per Cut                                         

93  

94  

94  

94  

95  

95  

96  

96  

96  

97  

97  

98  

98  

98  

99  

100  

  

  

100  

101  

102  

104  



  �����      VI  

5-21    ���; 	��$#>�(Cut Pattern)                                         

5-22    ������9Steep Containment                                         

5-23    	�,�=:Lead  =Tilt                                                                           

5-24   Cut Level                                                                           

5-25   �>��< �IPW                                                                          

5-26   Verify ���;� ��B� I
��                                         

5-27   @�C44�    	=��44; 	�����44��� ���44;� ��44B� 	:�44�

 	:�V� "�#��
CNC  �
NX                                       

105  

110  

111  

112  

113  

115  

  

115  

 

 ���6   *�� �     ���,� ������ -) 49: ;����" �
"

 -) -
��
NX ................................... ...)134-121(  
 

6-1    [�%�Modeling                                                                           

6-2    +,�-.MCS ��� �
 @-FG 	��;��� �                                         

6-3   @44F2� :� "
�/�44�� = 
�44V,� (Point) 3�44��8� �
  	�44�

+��6�                                                                           

6-4   ��� 	��; ��
�; +,�-.��� �                                         

6-5    I
�� +,�-.Plane                                                                           

6-6    @��;:Operation Navigatior                                         

6-7    I
�� +,�-.Workpiece                                          

6-8    I
�� +,�-.Mill Area                                          

6-9    I
�� +,�-.Mill BND                                          

6-10   ,�-. I
�� +Method                                         

6-11    I
�� +,�-.Program                                          

6-12    I
�� +,�-.Tool                                           

121  

122  

  

125  

127  

128  

129  

130  

132  

132  

132  

133  

134  

 

 ���7    �-
 ���
�3   �<8�� -��<� �
Mill Planar  

4�5 -) -
�6
NX ....................... )150-135(  
 

7-1   \���� 3���8� Q�6���                                           

 3���8�Floor and Wall                                          

 3���8�Floor and Wall with IPW                                          

 3���8�Face Milling with Boundary                                         

 3���8�Face Milling Manual                                         

 3���8�Planar Mill                                            

 3���8�Planar Profile                                           

 3���8�Clean Up Corner                                          

 3���8�Finish Wall                                           

 3���8�Finish Floor                                            

 3���8�Groove Milling                                         

 3���8�Hole Milling                                           

135  

135  

136  

137  

137  

138  

139  

140  

141  

141  

141  

142  

 3���8�Thread Milling                                         

 3���8�Planar Text                                           

7-2   @���� Q�6���  	��	��������                                          

7-3    	�������� ���;� 3�8�T�. = Q�6���                                         

7-4    ���44;� �$44%� Q�446���(Tool Axis) 	�����44��� �
  
Mill Planar                                                           

7-5    3�8�T�.Path Setting  �
Mill Planar                                         

7-6    3�8�T�.Machine Control                                          

7-7    3�8�T�.Program                                                                            

7-8    3�8�T�.Description                                                                           

7-9    3�8�T�.Option                                                                          

7-10    ]�;��Action                                                                          

143  

143  

144  

144  

  

146  

148  

148  

150  

150  

150  

150  

 

 �����8    �-
 �����
�3  -���<�Mill Contour  -)  

4�5 -
�6
NX .............. ................)184-151(  
 

8-1   3���8� ^$� Q�6���                                                                     

 3���8�Cavity Mill                                                                    

 3���8�Adaptive Milling                                                                    

 3���8�Plunge Milling                                         

 3���8�Corner Rough                                         

 3���8�Rest Milling                                                

 3���8�Z Level Profile                                         

 3���8�Z Level Corner                                           

 3���8�Fixed Contour                                         

 3���8�Contour Areas                                           

 3���8�Contour Surface Areas                                         

 3���8�Streamline                                                                           

 3���8�Contour None Steep Areas                                          

 3���8�Contour Steep Areas                                          

3���8� Flow Cut Single                                          

 3���8�Flow Cut Multiple                                         

 3���8�Flow Cut Reference Tool                                          

 3���8�Solid Profile 3D                                                     

 3���8�Profile 3D                                                                           

 3���8�Contour Text                                             

8-2   @���� Q�6��� 	�������� 	��                                          

8-3    ���;� Q�6���(Tool)  	�������� �
Mill Contour                                          

8-4    	
�� X=� Q�6���(Drive method)                                 

 	
�� X=�Curve Point                                         

 	
�� X=�Spiral                                                                            

151  

152  

153  

153  

154  

155  

155  

156  

157  

157  

157  

157  

157  

157  

157  

157  

158  

158  

159  

160  

162  

162  

162  

163  

165  



  �����      VII  

 	
�� X=�Boundary                                           

 	
�� X=�Area Milling                                         

 	
�� X=�Surface Area                                          

 	
�� X=�Streamline                                          

 	
�� X=�Tool path                                             

 	
�� X=�Radial Cut                                         

 	
�� X=�Flow Cut                                            

 	
�� X=�Text                                                  

8-5    Q�44446���Projection Vector 	�����4444��� �
  

Mill Contour                                                               
8-6    	�������� �
 ���;� Q�6���Mill Contour                                         

8-7    ]�;��Tool Axis 3���8� �
  	��Mill Contour                                         

8-8    @��;:Path Setting  	�������� �
Mill Contour                                        

166  

169  

172  

173  

174  

176  

177  

180  

  

180  

184  

184  

184  

 

 �����9    &-���<� ����> �-
 �����
�Multi Axis  -)  

4�5 -
�6
NX .................. ...........)211-185(  
 

9-1   3���8� :� ��, Q�6���  	��Mill Multi Axis                                        

 3���8�Variable Contour                                        

 3���8�Variable Streamline                                         

 3���8�Contour Profile                                       

 3���8�Fixed Contour                                          

 3���8�Z level 5 Axis                                                                         

 3���8�Tube Rough                                                                          

 3���8�Tube Finish                                                                         

9-2    @44���� Q�446���  	�����44��� �
 	�����44��� 	�44�  

Multi Axis                                                                         
9-3    \4���� Q�6��� X=�  	�4�   	
�4�(Drive Method) 

 	�������� �
Multi Axis                                        

  	
�4444444� X=� :� "
�/�4444444��Curve/Point  �


 	��������Multi Axis                                               

 	
�� X=� :� "
�/���Spiral  �
Multi Axis                                       

  	
�4� X=� :� "
�/���Boundary   	�����4��� �

Multi Axis                                                                    

 	
�44444� X=� :� "
�/�44444��Surface Area  �

 	��������Multi Axis                                        

 	
�� X=� :� "
�/���Streamline   	�����4��� �


Multi Axis                                                                         

 	
�44� X=� :� "
�/�44��Toolpath  	�����44��� �

Multi Axis                                                                         

 	
�� X=� :� "
�/���Radial Cut   	�����4��� �

Multi Axis                                                                         

 	
�� X=�Contour Profile                                       

185  

186  

186  

187  

190  

190  

192  

193  

  

194  

  

194  

  

195  

195  

  

195  

  

196  

  

197  

  

197  

  

197  

198  

9-4     ) �E�,$45. ��
�44; Q�46���Projection Vector)  �

 	��������Multi Axis                                        

9-5    Q�6���Tool  �
Multi Axis                                        

9-6       ���4;� �$4%� Q�46���(Tool Axis)  3�4��8� �
 	�44�  
Mill multi axis                                                      

���;� �$%� Away from point                                        

 ���;� �$%�Toward point                                        

 ���;� �$%�Away from line                                       

 ���;� �$%�Toward line                                       

 ���;� �$%�Relative to Vector                                        

 ���;� �$%�Normal to Part                                       

 ���;� �$%�Relative to Part                                       

 ���;� �$%�4 Axis Normal to Part                                       

 ���;� �$%�4 Axis Relative to Part                                     

� ���;� �$%Dual 4 Axis on Part                                    

 ���;� �$%�Interpolate Vector                                     

 ���;� �$%�Interpolate Angle to Part                                     

 ���;� �$%�Interpolate Angle to Drive                                    

 ���;� �$%�Optimize to Drive                                    

 ���;� �$%�Normal to Drive                                     

 ���;� �$%�Swarf Drive                                     

 ���;� �$%�Relative to Drive                                     

 ���;� �$%�4 Axis Normal to Drive                                    

 ���;� �$%�4 Axis Relative to Drive                                    

 ���;� �$%�Dual 4 Axis Relative to Drive                                    

9-7    3�8�T�.Path Setting  	�������� �
Multi Axis                                     

  

199  

199  

  

200  

200  

202  

202  

203  

203  

204  

204  

205  

205  

205  

206  

208  

208  

208  

209  

209  

210  

210  

210  

211  

211  

 

 ���10    ?
+�@��Cutting Parameter ....................  

                  ..................................................... )227-213(  
 

10-1    ]�;��Strategy  �
Cutting Parameter                                    

10-2    ]�;��Stock  �
Cutting Parameter                                    

10-3    ]�;��Multiple Passes  �
Cutting Parameter                                     

10-4    ]�;��Corner  �
Cutting Parameter                                     

10-5    ]�;��Connection  �
Cutting Parameter                                    

10-6    ]�;��Containment  �
Cutting Parameter                                     

10-7    ]�;��more  �
Cutting Parameter                                     

10-8    ]�;��Clearance  �
Cutting Parameter                                    

213  

217  

218  

220  

221  

223  

225  

227  

 

 ������11    ?
���+�@��None Cutting Move �  

      Feed & Speed ............... ......)243-229(  
 

11-1   	�������� �
 ���;� 	=�7�9 +��6� 3���U                                   229  



  �����      VIII  

11-2    ]�;��Engage  �
Non Cutting Move                                     

11-3    ]�;��Retract  �
Non Cutting Move                                      

11-4    ]�;��Smoothing  �
Non Cutting Move                                    

11-5    ]�;��Transfer/Rapid  �
Non Cutting Move                                     

11-6    ]�;��Start/Drill Point                                      

11-7    ]�;��Avoidance  �
None Cutting Move                                    

11-8    ]�;��More  �
Non Cutting Move                       

11-9    3�8�T�.Feed & Speed                                      

232  

235  

236  

237  

238  

240  

242  

242  
 

 ������12    �-
 ������
�Mill Multi Blade  -)  

4�5 -
�6
NX ............................... )253-245(  

 

12-1    3���8�Multi Blade Rough                                     

12-2    3���8�Hub Finish                                     

12-3    3���8�Blade Finish                                      

12-4    3���8�Blend Finish                                      

246  

250  

251  

252  
 

 ���13    �-
 ���
�Mill Rotary  4��5 -)  -
��6
NX 

....................................... ................)258-255(  
 

 3���8�Rotary Floor                                       255  

  

 ���14   �
0�  4��5 -) �-
 ���
� �(3�� �
"  -
��6


NX .................................................. )272-259(  
 

14-1   ��;�$. LB��; 	��������                                    

14-2    	
�� X=� 
�`�Curve/Point                                     

14-3    
�`�Cavity Mill                                                  

14-4      	
�44� X=� �44; ?�9��44� ���44� L44, 	�����44���
Curve Point                                                           

14-5     a�> S�� 	��������                                              

14-6   X�; �,: 	��������                                                 

14-7   �7�  	���3  �$%�                                                  

14-8    	��������4 �$%�                                                

14-9   �>�� bF� N��
�9 @��$��� 	=� "��                                      

  

  

  

  

  

  
 

259  

261  

261  

  

262  

262  

264  

265  

265  

266  

  

  

  

  

  

  

  

14-10   = +,�-.     c�4� @4���� �4; 	�����;� :� "
�/���

	�������� �
                                                       

14-11    ���;� �$%� �; ��d8,� Q�� 	=� bF� 	��������

Interpolate Vector                                                
14-12   Shop Documentation                                     

14-13     	
�444444� X=� :� "
�/�444444��Streamline  �


 	��������4 "�$%�                                             

14-14    	
�4444444� X=� :� "
�/�4444444��Boundary  �


 	��������4 �$%�                                        

14-15   �,: 	��������   	
�4� X=� :� "
�/�4�� �; X�; 

Streamline                                         

  

267  

  

270  

271  

  

271  

  

272  

  

272  
 

 ���15    9�6 �
"���(�A 
� ;1
��BCNC ............... ....

                  .................................................. )284-273(  
 

15-1     
�4��8� N�-Z= Q�6���(Mode)  "�#�4�
 �
   	�4�
CNC                                                                    

15-2   "�#��
 �
 eP�� @F2� @; N7E:�; 	��CNC                                     

15-3   ���$%� e,�� N��U                                                       

15-4   N��U     	���4��� :� "
�/�4�� �4; ���$%�Jog  	=�

S�9                                                                                    

15-5   N��� M�T�. ��                                                             

15-6   44��U N   ��44�
 @44�=
�E :� "
�/�44�� �44; �44��$%�
(Handwheel)                                                             

15-7   "��
���d�� +G$. = 	:����                                     

15-8   @����;@; �B,$����
 3�$0                                     

15-9   @-FG �/0 @F2� M�T�.���                                      

15-10     @����; 	��P�                                                              

15-11   @����; L, fgU = K,��,=                                      

15-12   "�#��
 �
 ���$%� 3�5�6� K,�8�  	��CNC                                     

15-13   ���;� I
�
 ���G "�#��
 �
 (Load tool)                                    

15-14   L�� M�B�� I
�� X$��� = ��=�  ���                                     

15-15    "�#��
 	���FZ� +G$.                                     

15-16   @����; 	���� 	���>���� �B,$�CNC                                       

  

276  

277  

278  

  

278  

279  
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281  

281  

282  

282  

282  

282  

283  

283  

283  

283  
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